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Der 110-Liter-Aufbewahrungskoffer ist eine kompakte Lösung zur Aufbewahrung und zum Schutz
verschiedener Produkte, die an gewerblichen Standorten zum Einsatz kommen. Er eignet sich sowohl für den
Innen- als auch für den Außenbereich und ist insbesondere für die Lagerung von Sand, Salz und
Absorptionsmitteln geeignet.

Mit einem Fassungsvermögen von 110 Litern und einem Leergewicht von nur 7,5 kg bietet dieser Behälter einen
guten Kompromiss zwischen Stauraum und Platzbedarf. Seine rote Farbe sorgt für eine schnelle visuelle
Erkennung, und dank seines ineinander stapelbaren Designs lassen sich mehrere leere Behälter platzsparend
lagern.

Je nach Bedarf kann der 110-Liter-Behälter einzeln oder zusammen mit einer Schaufel geliefert werden,
sodass sofort ein Zubehörteil zur Entnahme und Handhabung des gelagerten Produkts zur Verfügung steht.

Ein professioneller 110-Liter-Lagerbehälter

Dieser 110-Liter-Aufbewahrungsbehälter erfüllt die Anforderungen von Unternehmen, Kommunen, technischen
Diensten und Industriestandorten, die eine Lagerlösung vor Ort zur Aufbewahrung verschiedener Produkte oder
Verbrauchsmaterialien suchen.

Dank seiner kompakten Bauweise lässt er sich in der Nähe der Bereiche aufstellen, in denen sein Inhalt
voraussichtlich verwendet wird. Der obere Deckel ermöglicht den direkten Zugriff auf das gelagerte Produkt und
hält den Inhalt gleichzeitig im Behälter, wenn dieser geschlossen ist.

Behälter zur Lagerung von Sand, Salz und Bindemitteln

Der Behälter eignet sich besonders für die Lagerung von Sand, Salz und Absorptionsmitteln. Er kann somit in
verschiedene Präventions-, Wartungs- oder Einsatzmaßnahmen an gewerblichen Standorten integriert werden.

Sand: Einrichtung eines leicht zugänglichen Vorrats;
Salz: Lagerung vor Ort für den Unterhalt der Anlagen;



Absorptionsmittel: Lagerung von Produkten, die insbesondere bei Leckagen oder Verschüttungen zum
Einsatz kommen;
Allgemeine Lagerung: Aufbewahrung von Produkten, die mit den Eigenschaften und dem
Fassungsvermögen des Behälters kompatibel sind.

Geeignet für die Lagerung im Innen- und Außenbereich

Der 110-Liter-Lagerschrank eignet sich sowohl für den Innen- als auch für den Außenbereich. Er kann somit in
der Nähe von Bereichen aufgestellt werden, in denen ein schnell zugänglicher Produktvorrat benötigt wird.

Er erfüllt insbesondere die Anforderungen von Industriestandorten, Werkstätten, Lagern, technischen
Abteilungen, Kommunen und anderen beruflichen Umgebungen, die eine kompakte Lagerlösung benötigen.

Steckbares Design zur Optimierung der Lagerung

Eine der Besonderheiten dieses Modells ist sein ineinandersteckbares Design. Sind mehrere Behälter leer,
lassen sie sich ineinander stapeln, um den Platzbedarf für Lagerung und Transport zu reduzieren.

Diese Eigenschaft ist besonders interessant für Gewerbetreibende, die mehrere Einheiten verwalten oder
verschiedene Standorte an einem einzigen Standort ausstatten müssen.

Kompakte Abmessungen und große Öffnung

Der Behälter hat Außenmaße von 625 mm Höhe, 650 mm Breite und 550 mm Tiefe. Seine obere Öffnung misst
450 × 595 mm.

Diese Öffnung ermöglicht einen einfachen Zugriff auf den Inhalt und erleichtert die Entnahme von Sand, Salz
oder Bindemitteln, insbesondere wenn der Behälter mit einer Schaufel verwendet wird.

Oberer Deckel zum Schutz des Inhalts

Der Behälter ist mit einem klappbaren Deckel ausgestattet. Diese Konstruktion ermöglicht den direkten Zugriff
auf das gelagerte Material und das anschließende Verschließen des Behälters nach der Nutzung.

Die Öffnung von oben eignet sich besonders für die Lagerung von Schüttgut, das bei Wartungs- oder
Einsatzarbeiten schnell entnommen werden muss.

Leicht erkennbarer roter Aufbewahrungskoffer

Dieser in roter Farbe angebotene Behälter ist an gewerblichen Standorten gut sichtbar. Diese Farbe erleichtert
das Auffinden, wenn er in einer Werkstatt, einem Lager, einem Technikbereich oder in der Nähe eines Bereichs
aufgestellt ist, in dem ein Vorrat an Sand, Salz oder Bindemitteln benötigt wird.

Technische Daten des 110-Liter-Vorratsbehälters

Typ: stapelbarer Aufbewahrungskasten
Fassungsvermögen: 110 Liter



Farbe: rot
Höhe: 625 mm
Breite: 650 mm
Tiefe: 550 mm;
Öffnungsmaße: 450 × 595 mm
Leergewicht: 7,5 kg
Konstruktion: ineinander stapelbar
Einsatz: im Innen- und Außenbereich
Anwendungsbereiche: Lagerung von Sand, Salz, Bindemitteln und anderen kompatiblen Produkten
Verfügbare Ausführungen: Behälter allein oder Behälter mit Schaufel

Ein kompakter Behälter für Industrieanlagen und kommunale Einrichtungen

Dank seines Fassungsvermögens von 110 Litern und seiner Abmessungen von 625 × 650 × 550 mm ist dieser
Behälter eine geeignete Lösung, wenn ein Vorrat in unmittelbarer Nähe benötigt wird, ohne auf einen
Großraumbehälter zurückgreifen zu müssen.

Er kann insbesondere in Industrieanlagen, Werkstätten, Lagerhallen, Infrastrukturen und technischen
Diensten kommunaler Einrichtungen eingesetzt werden, um verschiedene Produkte in der Nähe ihres
Einsatzbereichs aufzubewahren.

Warum sollte man sich für einen ineinander stapelbaren Aufbewahrungskasten
entscheiden?

Die stapelbare Bauweise ist ein wichtiger Vorteil, wenn mehrere Behälter leer gelagert oder transportiert werden
müssen. Sie lassen sich ineinander stapeln, um den Platzbedarf zu reduzieren.

Diese Eigenschaft erleichtert die logistische Verwaltung mehrerer Behälter, insbesondere bei der Ausstattung
verschiedener Lagerorte auf einem Industriegelände, in einer Infrastruktur oder innerhalb einer Kommune.

MMF – Lagerlösungen für Fachleute

MMF bietet Fachleuten aus Industrie, Sicherheitswesen und technischen Dienstleistungen maßgeschneiderte
Lösungen für die Lagerung und Bereitstellung verschiedener Produkte und Ausrüstungsgegenstände. Dieser rote
110-Liter-Behälter, der einzeln oder mit einer Schaufel erhältlich ist, stellt eine praktische Lösung dar, um Sand,
Salz oder Bindemittel in der Nähe ihres Einsatzortes aufzubewahren.
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